
Rohranlegefühler  
GTL72x - Serie
Die Anforderung an uns
Die DEWA Engineering und Anlagenbau GmbH suchte für Ihre 
Wasserdestillationsanlagen einen geeigneten Temperatursensor, 
welcher bei der Herstellung von WFI Wasser eingesetzt werden 
kann.
Die gewünschte Lösung sollen die Nachteile der bisher verwende-
ten Inline-Sensoren, eine aufwändige Montage und die damit ver-
bundenen hohen Kosten durch Einschweißen, Elektopolieren und 
der notwendigen Qualtiätskontrolle sowie ein träges Ansprechver-
halten, eliminieren. 

Die Einsatzbedingungen:
Die Temperatursensoren sollen in Rohrleitungssystemen aus Edel-
stahl verbaut werden.
Um nun den Anforderungen an die Qualitätssicherung entspre-
chen zu können und dabei die im Prozess entstehenden Kosten u.a. 
für das Aufheizen zu optimieren, soll die Sterilisationstemperatur 
schnell und mit hoher Messgenauigkeit bestimmt werden. 

Hygienic DesignApplikationsbericht

Überwachung von
Sterilisationstemperaturen

BenefiTS.
•    einfache Installation
•   geringe Montagekosten
•    schnelle Reaktionszeit
•    hohe Messgenauigkeit

Clamp-on Rohranlegefühler GTL720



Unsere Lösung
Die einfachste Lösung für diese Messaufgabe sind 
Rohranlegefühler. Es muss jedoch bedacht werden, 
dass einfache Anlegefühler oft ein träges Ansprech-
verhalten und eine hohe Messungenauigkeit aufwei-
sen. Die von der GHM GROUP entwickelten Clamp-on 
Fühler der GTL7-Serie wurden speziell für den Einsatz 
in den Bereichen Pharmazie, Biotechnologie sowie 
Lebensmittel- und Getränkeindustrie entwickelt. Bei-
spielsweise können in Reinigungs-, KZE-/Pasteurisie-
rungs- und UHT-Anlagen die vibrationsunempfind-
lichen Fühler ihre Vorteile ausspielen. Mit Hilfe des 
speziellen kompakten Sensordesigns, des optimierten 
Temperaturabgiffs am Messrohr und der einzigartigen 
Rohrwandkorrektur werden die Messwerte schnell 
und mit hoher Genauigkeit erfasst und an eine Steuer-/
Controlleinheit (z.B. SPS) weitergegeben werden. 
Die Temperatursensoren bestehen aus zwei Teilen. 
Zum Einen aus einem leicht zu montierenden Rohr-
leitungsadapter, welcher mit Hilfe von Schraubverbin-
dungen auf Rohre der Größe DN10...DN80 angebracht 
wird und zum Anderen aus einem Temperaturfühle-
reinsatz. Dieser kann optional auch mit einem Kopf-
transmitter oder einem lokalen Display versehen wer-
den. Der Sensor besteht aus beständigem Kunststoff 
und einem robusten Edelstahlgehäuse. Er kann daher 
problemlos sowohl mit chemischen Mitteln als auch 
Hochdruck gereinigt werden. 

Die Vorteile
•    Installation ohne Prozessöffnung
•    passend für Rohre DIN10...80
•    präzise Messung (<0,2 % v.E.)
•    kurze t90 Ansprechzeit
•    Edelstahlgehäuse
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Destillationsanlage von DEWA zur Erzeugung von sterilem Wasser

Unser Kunde 
DEWA Engineering und Anlagenbau GmbH:

DEWA Engineering und Anlagenbau GmbH
Glückauf-Straße 6
38690 Goslar

www.dewa-anlagen.de
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