
Messumformer
OMNI-VHS
Die Anforderung an uns
Unmittelbar nach dem Abbau enthalten Eisenerze unerwünschte 
Beimengungen, sogenannte Gangmineralien wie z.B. Aluminium-
oxid und Siliciumdioxid. Da die Qualität des Eisenerzes durch den 
absoluten Gehalt an Eisen bestimmt wird, werden in Aufberei-
tungsprozessen diese Gangmineralien entfernt.
Wesentliche Teile der Aufbereitungstechnik sind das Zerkleinern 
und Mahlen des Eisenerzes zur Vorbereitung auf nachfolgende 
Prozesse. Die hierfür u.a. verwendeten Stabrohr- und Kugelmüh-
len verursachen hohe Anschaffungs- und Betriebskosten. Be-
triebsausfälle ziehen großen finanziellen Schaden nach sich. 
Für einen zuverlässigen Betrieb der Mühlen ist eine gleichmäßi-
ge und ausreichende Versorgung der Lager mit Schmierstoff von 
zentraler Bedeutung. Die Schmierstoffzufuhr sollte daher mit ge-
eigneter Messtechnik überwacht werden.
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Schmierungsüberwachung 
in der Eisenerzaufbereitung

BENEfItS.
•    viskositätsunabhängiger Betrieb mit 

bis zu  40.000 mm²/s möglich
•    hohe Genauigkeit
•    Vorortanzeige mit grafischem LCD 

(OMNI-VHS)
•    2 programmierbare Grenzwertschalter
•    1 analoger Ausgang (4..20 mA)
•    hohe Druckfestigkeit von 350 bar
•    zuverlässiger Betrieb unter schwierigen 

klimatischen Bedingungen

Mussumformer VHS der GHM GROUP



Unsere Lösung
Die Schraubenvolumeter der Baureihe VHS bieten 
alle Voraussetzungen für eine zuverlässige Schmier-
stoffüberwachung:
•    Das volumetrische Messprinzip arbeitet viskosi-

tätsunabhängig
•    Messunsicherheit von nur 1% vom Messwert
•    eigensicheres Verhalten durch frequenzgebendes 

Verfahren
•    problemlose Anpassung an den erforderlichen 

Durchflussmessbereich durch sieben verschiedene 
Ausführungen

•    Messbereiche von 140 l/min bis 2500 l/min

In diesem Fall entschied sich Jindal SAW Ldt. für den 
Durchflussgeber VHS-032 mit dem Messumformer 
OMNI-VHS in Tropic-Ausführung. 

In Tropic-Ausführung ist die Elektronik vollständig 
mit Öl gefüllt, so dass das Eindringen von Feuchtig-
keit auch unter extremen klimatischen Bedingungen 
(hohe Luftfeuchtigkeit, schnell und stark wechselnde 
Temperaturen) sicher verhindert wird und so ein zu-
verlässiger Betrieb sichergestellt ist.

Warum sich Jindal SAW Ldt für die GHM GROUP 
entschieden hat: 
Durch die gewählte Gerätekombination werden alle 
Anforderungen optimal erfüllt bei einem sehr guten 
Preis-Leistungs-Verhältnis.
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Vorortanzeige mit grafischem Display – OMNII-VHS.

Unser Kunde
Jindal SAW Ltd produziert SAW- (UP-geschweißte 
Längsrohre) und Spiralrohre für den Energietransport-
bereich, nahtlose aus Kohlenstoff & Leichtmetall gefer-
tigte Rohre für industrielle Anwendungen sowie Rohre 
& Formstücke aus duktilem Gusseisen (DI) für den Was-
ser- und Abwassertransport

Jindal Saw Limited
Procurement – Bhilwara site
Araji no.9697/6711
311802 Bhilwara, Rajasthan
India

www.jindalsaw.com
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